DKZ-6000型电动抗折试验机
系统标定：
按计量法规定，本测力仪一年检定一次，且由当地计检局指定的法定计量部门进行。本机在使用中，除法定计量部门外，用户请勿随意进入标定状态，否则会将内部数据搞乱，本机将不能正常使用。 
注意：本系统抗压试验压力标定值为：
6000N档位：0N，1000kN，2000N，4000N，5000N，6000N。
1000N档位：0N，200N，400N，600N，800N，1000N。
仪器通电十分钟后在试验状态下用三等标准测力计进行，标定步骤如下：
①、选择要标定的档位（6000N或1000N）。按“清零”键清除传感器初值。
②、按“标定”键，输入标定密码：761013（用“←”键对数值位进行移位）。
系统显示标定零点，此时测力计没接触施力装置，就是零点。按“确认”键，此时显示器不一定显示为0.0（±1.0N为允许值）；
③、如前所述所述调整设备平衡，确认零点，系统显示“L-0”，
在零点状态按“确认”键，系统显示“L-1”，
开始用标准测力计平稳加荷，加荷至第二点的标准值时（1000N，以测力环为基准）时，同时按下“确认”键，显示屏显示“L-2”，
然后继续加荷至第三点的标准值时（2000N，以测力环为基准）时，同时按下“确认”键，显示屏显示“L-3”，
然后继续加荷至第四点的标准值（4000N，以测力环为基准）时，同时按下“确认”键，显示屏显示“L-4”，
然后继续加荷至第五点的标准值时（5000N，以测力环为基准）时，同时按下“确认”键，显示屏显示“L-5”，
然后继续加荷至第六点的标准值时（6000N，以测力环为基准）时，同时按下“确认”键后本仪器自动退出标定，标定完成。但必须全部完成后，系统才保存本次标定值。
如果标定的显示和测力机显示差值比较大时，则要标定两次，一般只需一次。

TYE-6型水泥胶砂抗折试验机
系统标定：
按计量法规定，本测力仪一年检定一次，且由当地计检局指定的法定计量部门进行。本机在使用中，除法定计量部门外，用户请勿随意进入标定状态，否则会将内部数据搞乱，本机将不能正常使用。
仪器通电十分钟后在试验状态下用三等标准测力计进行，标定步骤如下：
a)、将长压头旋下，换上检测专用短压头，拔除下压板上的夹具定位柱，必要时调整上接近开关位置。
b)、把标准测力计放在下压力板中心位置上。要留有上升行程。
c)、按“标定”键，系统显示“---”，表示要输入标定密码。此机的密码为“61013”，用[▲]和[?]键对闪烁位的数值进行改变加和减，用[ƒ]和 [„]键对闪烁位进行左或右移动，设置完按“确认”键进入。按“返回”键退出。
d)、系统显示“－０”，表示标定零点。按“试验”键电机开，不管显示是多少，都必须立刻按“清零”键，此时测力计必须没接触上压板。此时就是零点。按“确认”键。
e)、系统显示“－１０”，表示标定额定载额的1/6。此时可以按“▲”键，加快上升速率。按“?”键降低上升速率。平稳加载，开始检定，从额定载额的1/6开始标定，标定应为六点，（六点应为最大负载的1/6，2/6，3/6，4/6，5/6，6/6），当测力机显示接近额定载额的1/6时，按“?”键降低电机速度，慢慢逼近额定载额的1/6。到达的同时按下“确认”键，1/6点位完成。同样依次标定2/6、3/6、4/6、5/6、6/6。当完成最后一点时，系统自动退出标定状态。但必须全部完成后，系统才保存本次标定值。
f)、如果标定的数字显示和测力机显示差值比较大时，要标定两次，一般只需一次。
注意：
１、在接近测力计标定值附近必须降低上升速率，慢慢逼近，数据才会正确。
２、如果速率上升过快，力值超过标定点，但“确认”键没按，可以先按“停止”再按“下降”退回重新标定，。
３、在标完１００％时必须马上按“停止”，再按“下降”键，否则会超量程损坏测力计。

TYE-10型抗折试验机
精度标定（以5kN为例）
清零后，按“设置”键进入精度标定状态，力值窗为零点，速率窗为“C-0”时，按确认键，再按“泵开”及“上升”两键，平稳加载。
使用测力环，对满量程的20%、40%、60%、80%、100%（即5kN试验机的1kN、2kN、3kN、4kN、5kN）各点进行标定，标定时，系统会自动显示下一标定值，当测力环上分别打到1kN、2kN、3kN、4kN、5kN时按“确认”键，当按下第五次“确认”时，系统会自动停机，并显示“——”，此时不要按任何键，系统正在对标定数据进行处理。当力值窗恢复正常显示时，表示数据处理完毕。
注：“设置”键不可随意按下。只有在测力环精度标定状态下才能进行操作，否则将直接影响系统中已标定好的数据造成试验机精度偏差。
10kN量程的精度标定，依照（1）所述，即对2kN、4kN、6kN、8kN、10kN各点进行标定。
标定完成之后,建议将标定数据打印出来存档保管,以便下次检验或维修时使用。
1）、精度打点检测（以5kN为例）：
清零后，按“标定”键进入精度打点检测状态。此时，力值窗为零点，速率窗为“C-0”，按“确认”键，出现“C-1”，接着按“泵开”及“上升”两键，平稳加载。使用测力环，对满量程的20%、40%、60%、80%、100%（即5kN压力机的1kN、2kN、3kN、4kN、5kN）各点进行精度打点。打点结束后，重新进入精度标定状态，即可按“打印”键进行打印输出。

TYE-20型抗折抗压试验机
标定方法（以20kN为例）
1)、按“清零”键，使力值窗显示为囗0.0000。
2)、第一次按“标定”键，速率窗显示为“C-0”，此时为确定零点；
第二次按“标定”键，速率窗显示为“C-20”；
当测力环显示为4kN时，第三次按“标定”键，速率窗显示为“C-40”；
当测力环显示为8kN时，第四次按“标定”键，速率窗显示为“C-60”；
当测力环显示为12kN时，第五次按“标定”键，速率窗显示为“C-80”；
当测力环显示为16kN时，第六次按“标定”键，速率窗显示为“C-100”；
当测力环显示为20kN时，第七次按“标定”键，力值窗和速率窗分别显示“-----”“----” ，此时系统正在进行数据处理，不能对任何键进行操作，否则有可能影响数据标定。当力值窗出现“囗×××××”，表示标定结束。
3）、10kN档的精度标定，依照上述方法分别对2kN、4kN、6kN、8kN、10kN各点进行标定。
TYE-200J型压力试验机
仪器通电十分钟后在试验状态下用三等标准测力计进行，标定步骤如下：
1、把标准测力计放入行程盘上，调整好位置。要留有上升行程。
2、按“菜单”键，进入菜单画面(如图五)，选择标定压力（如图六）。系统显示要输入标定密码。此机的密码为“761013”，用[p]键对数值进行改变，用[←]和 [→]键对设置位进行移动，设置完按“确认”键进入。按“返回”键退出。
3、系统显示“0kN”，表示标定零点。按“启动”键电机开，不管显示是多少，都必须立刻按“清零”键，此时测力计必须没接触上压板。此时就是零点。按“确认”键。
4、系统显示“30kN”，表示标定30kN。
此时可以按“p”键，加快上升速率。按“q”键降低上升速率。平稳加载，开始标定，从标定应为六点，（六点应为最大负载的30kN、50kN、80kN、120kN、150kN、200kN），当测力机显示接近载额30kN 时，按“q”键降低电机速度，慢慢逼近载额30kN 。到达的同时按下“确认”键，30kN 标定完成。同样依次标定50kN、80kN、120kN、150kN、200kN 。当完成200kN时，系统自动退出标定状态，提示是否要保存。按“确认”保存，按“返回”取消。
注意：系统如不自动卸荷，必须手动按“下降”键卸荷！必须每个标定点全部标定完成后，系统才保存本次标定值。
5、如果标定的数字显示和测力机显示差值比较大时，要标定两次，一般只需一次。 
注意：
1、在接近测力计标定值附近必须降低上升速率，慢慢逼近，数据才会正确。
2、如果速率上升过快，力值超过标定点，但“确认”键没按，可以先按“停止”在按“下降”退回重新标定，。
3、在标完200kN时，系统如不自动卸荷，必须手动按“下降”键卸荷，否则会损坏测力计。 

NYL-300D型压力试验机
精度标定：
   水泥压力试验机是检验水泥性能的重要计量设备，试验机性能的好坏，直接影响被检水泥抗压数据的可靠性。精度标定和打点检测是检测压力试验机加载性能的两项重要指标。 
一、精度标定：
是指由于传感器的温漂和零漂或其它原因引起系统力值的视值精度与计量   
部门的标准测力环数据不一致从而必须对传感器的采样值进行标定。 
1、试验操作方法：
A、进入操作程序后计算机默认试块操作试验，先用鼠标左键单击（新的精度标定）试验按钮，会提示：
按取消键会退出程序。
B、输入密码88888888按确定键后选择加载速度和标定的点数（理论值可以修改）30kN、50kN、80kN、120kN、150kN、200kN 250kN、300kN、
    点击试验开始按钮（快捷键F5），试验机开始加载。
C、测力环接触到压力机上承压板后，千分表指针慢慢开始均匀走动；用户应专心观察指针，当指针到达被测点时，敲击一下键盘上的空格键?“Space”键，（键盘上最长的那个键），直至完成8个标定点，系统自动卸荷。 
2、注意：进行标定时须将油缸活塞落到最底部
         每个标定点只能敲击一下空格键
         如标定点敲击不准确，请按回车键卸荷后重新标定。


YE-300C型压力试验机
标定试验：
精度标定是指：由于传感器的温漂和零漂或其它原因引起系统力值的视值精度与计量部门的标准测力仪数据不一致，从而必须对传感器的采样值进行标定。
本系统中设定的8个标定点为：30kN、50 kN、80 kN、120 kN、150 kN、200 kN、250 kN、300 kN（不可修改） 
A、用户开机后液晶屏显示界面如下：
B、按键盘确认键，输入密码1 1 1 1 1 1，按键盘确认键，进入如下选择菜单：
C、光标停留在标定上，按键盘确认键：
A、用键盘0-9数字键设定第一、第二加荷速率，按键盘确认键；
   （第一加载速率一般设置为02.4kN/s,第二加载速率一般设置为00.3 kN/s；第一、第二加荷速率可以相同）
    该设置可以在标定点附近用0.3 kN/s的速率加载，在加压过程中用2.4 kN/s的速率加载，使标定读数更加准确而又可以节约时间;我们建议将第一、第二加荷速率都设定为0.6kN/s来标定精度。
B、光标停留在存储上，按键盘确认键；
C、提示请安装测力仪，光标停留在开始上；
D、按键盘确认键后，压力机即开始加压：
a、注意观察测力仪，当力值接近第一标定点附近时（幅度≥5KN），按一下键盘参数键，加载速率会由2.4 kN/s降到0.3 kN/s，当力值到达标定被测点时迅速按一下键盘确认键，系统会在被测点的右侧自动记录当前力值，以后每次接近标定点时先按参数键，到达标定点时按确认键，直至8个标定点全部完成后，系统自动卸载；如第一、第二加荷速率都设定为0.6kN/s来标定精度，只需当力值到达每个标定被测点时迅速按一下键盘确认键。
b、中途如有标定不准确（或不再标定）时，可用键盘↓（向下）键移动光标，系统自动卸载，光标移到返回位置按键盘确认键返回选择菜单，可重新进行标定。
c、8个标定点完成后，用键盘↓（向下）键移动光标到存储。按键盘确认键对标定数据进行保存。
d、保存后，用键盘↓（向下）键移动光标到返回，按键盘确认键返回选择菜单。

TYE-300D抗折抗压试验机
精度标定：
是指由于传感器的温漂和零漂或其它原因引起系统力值的视值精度与计量   
部门的标准测力环数据不一致从而必须对传感器的采样值进行标定。 
1、标定操作方法：
a、进入操作程序后计算机默认试块操作试验，先用鼠标左键单击（新的精度标定）试验按钮，会提示：
b、输入密码88888888按确定键，选择加载速度（抗折用0.03或0.02kN/s，抗压用0.6kN/s）和标定的点数。
抗折为：1.00 kN 、2.00 kN 、3.00kN 、4.00 kN 、5.00 kN 、6.00 kN 、8.00 kN 、10.00kN
抗压为：30kN、50kN、80kN、120kN、150kN、200kN
    鼠标点击试验开始按钮（快捷键F5），试验机开始加载。
c、测力环接触到压力机上承压板后，千分表指针慢慢开始均匀走动；用户应专心观察指针，当指针到达被测点时，敲击一下键盘上的空格键?“Space”键，（键盘上最长的那个键），直至完成每个标定点的标定，系统自动卸荷。 
2. 注意：进行标定时须将油缸活塞落到最底部
         每个标定点只能敲击一下空格键
         如标定点敲击不准确，请按回车键卸荷后重新标定

TYE-300型压力试验机
精度标定：
是指由于传感器的温漂和零漂或其它原因引起系统力值的视值精度与计量部门的标准测力环数据不一致从而必须对传感器的采样值进行标定。 
1、试验操作方法：
a、进入操作程序后计算机默认试块操作试验，先用鼠标左键单击（新的精度标定）试验按钮，会提示：按取消键会退出程序。
b、输入密码88888888按确定键后选择加载速度和标定的点数（理论值可以修改）30kN、50kN、80kN、120kN、150kN、200kN 250kN、300kN、
    点击试验开始按钮（快捷键F5），试验机开始加载。
c、测力环接触到压力机上承压板后，千分表指针慢慢开始均匀走动；用户应专心观察指针，当指针到达被测点时，敲击一下键盘上的空格键?“Space”键，（键盘上最长的那个键），直至完成8个标定点，系统自动卸荷。 
2、注意：进行标定时须将油缸活塞落到最底部
         每个标定点只能敲击一下空格键
         如标定点敲击不准确，请按回车键卸荷后重新标定

TYE-600B型压力试验机
标定与检测：
按计量法规定，本试验机一年检定一次，且由当地计检局指定的法定计量部门进行。本机在使用中，除法定计量部门外，用户请勿随意进入标定状态，否则会将内部数据搞乱，本机将不能正常使用。
仪器通电三分钟后用三等标准测力计进行，标定步骤如下：
1、接通电源。
2、按“清零”键清零。
3、按“标定”键。
4、输入密码“761013”，按“确认”键，此时系统显示“P1”，表示标定零点。
5、按“启动”键，启动电机。
6、按“确认”键，系统显示“P2”。
7、关闭回油阀，打开送油阀，平稳加载，将活塞慢慢升起，稳住送油阀。此时显示器不一定显示为0.0（±1.0为允许值），标定应为五点，（五点应为100kN、200kN、300kN、400kN、600kN；标定点不可修改）。当测力计显示接近标定点时，关小送油阀，慢慢逼近标定点（以测力环读数为准）。在到达的同时按下“确认”键，第一点标定完成。
8、同样依次标定其余各点。当完成额定量程时，系统自动退出标定状态。但必须全部完成后，系统才保存本次标定值。

TYE-2000A型压力试验机
按计量法规定，本试验机一年检定一次，且由当地计检局指定的法定计量部门进行。本机在使用中，除法定计量部门外，用户请勿随意进入标定状态，否则会将内部数据搞乱，本机将不能正常使用。
仪器通电三分钟后在试验状态下用三等标准测力计进行，标定步骤如下：
1、接通电源。
2、按“清零”键清零。
3、选择要标定的档位（1000kN或者2000kN）。
4、按“菜单”键，进入菜单画面（如图2）。
5、选择“系统压力测试”，按“确认”键进入压力测试画面（如图6）。 
6、选择“压力标定”，按“确认”键，输入密码“761013”，按“确认”键，进入“标定菜单”，（如图7）。此时系统显示标定零点。
7、按“启动”键，启动电机。
8、按“确认”键，系统显示“20%”。
9、关闭回油阀，打开送油阀，平稳加载，将活塞慢慢升起，稳住送油阀。
此时显示器不一定显示为0.0（±1.0为允许值）；从额定载额的20%（如2000kN压力机的20%为400.0kN，以测力环为基准）开始标定，标定应为五点，（五点应为最大负载的20%、40%、60%、80%、100%），当测力计显示接近额定载额的20%时，关小送油阀，慢慢逼近额定载额的20%（如2000kN压力机的20%为400.0kN，以测力环为基准）。在到达的同时按下“确认”键，20%点位完成。
10、同样依次标定40%、60%、80%、100%。当完成100%时，系统自动退出标定状态。但必须全部完成后，系统才保存本次标定值。
TYE-2000B型压力试验机
标定按计量法规定，本试验机一年检定一次，且由当地计检局指定的法定计量部门进行。本机在使用中，除法定计量部门外，用户请勿随意进入标定状态，否则会将内部数据搞乱，本机将不能正常使用。
仪器通电三分钟后用三等标准测力计进行标定，标定步骤如下：
1、接通电源。
2、按“清零”键清零。
3、选择要标定的档位（1000kN或者2000kN）。
4、按“标定”键。
5、输入密码“761013”，按“确认”键，此时系统显示“C0”，表示标定零点。
6、按“启动”键，启动电机。
7、按“确认”键，系统显示“C20”。
8、关闭回油阀，打开送油阀，平稳加载，将活塞慢慢升起，稳住送油阀。此时显示器不一定显示为0.0（±1.0为允许值），从额定载额的20%（如2000kN压力机的20%为400.0kN，以测力环为基准）开始检定，检定应为五点，（五点应为最大负载的20%、40%、60%、80%、100%）。当测力计显示接近额定载额的20%时，关小送油阀，慢慢逼近额定载额的20%（如2000kN压力机的20%为400.0kN，以测力环为基准）。在到达的同时按下“确认”键，20%点位完成。
9、同样依次标定40%、60%、80%、100%。当完成100%时，系统自动退出标定状态。但必须全部完成后，系统才保存本次标定值。

TYE-2000C型压力试验机
标定试验：
精度标定是指：由于传感器的温漂和零漂或其它原因引起系统力值的视值精度与计量部门的标准测力仪数据不一致，从而必须对传感器的采样值进行标定。
本系统中设定的8个标定点为：200kN、400kN、600kN、800kN、1000kN、1200kN、1600kN、
2000kN（不可修改）。标定步骤如下：
1)、按“菜单”键，输入密码111111，进入如下选择菜单：
2)、光标停留在标定上，按“确认”键进入标定试验：
a、用0-9数字键设定加荷速度（推荐选择05.0kN/s），按“确认”键；
b、 光标停留在“存储”上，按“确认”键进入标定试验；
c、 按提示安装测力仪，光标停留在“开始”上。
3)、按“确认”键后，试验机即开始加压。
a、注意观察测力仪，当力值到达标定点时，迅速按一下“确认”键，系统会在标定点的右侧自动记录当前力值，直至8个标定点全部完成后，系统自动卸载；
b.中途如有标定不准确（或不再标定）时，可用向下（↓）按键移动光标至“返回”位置，按“确认”键返回选择菜单，系统自动卸载，可重新进行标定。
4)、当8个标定点全部完成后，用向下（↓）按键移动光标到“储存”。按“确认”键对标定数据进行保存。
5)、保存后，用向下（↓）按键移动光标到“返回”，按“确认”键返回选择菜单。

TYE-2000E型压力试验机
精度标定
由于传感器的温飘和零飘或其它原因，系统力值的示值精度可能会出现偏差，用户如发现示值精度存在偏差，可以用测力环来标定传感器。
单击“试验名称”下拉菜单中的“试块操作试验”，如图6。系统提示“请选试验类型”。
再单击“试验名称”下拉菜单中的“精度标定试验”，系统进入标定状态（如图7）。此时，可进行“精度标定点数”的选择，应选择8个标定点。
“精度标定”中系统内部设定的加载速度为5kN/s，以便于标定时能看清测力环百分表的指针或数字测力机构显示的读数，当参数设定完毕后，单击“试验操作”菜单中的“开始试验”或左上角第一个图标按钮（键盘“F5”键为快捷键），系统将弹出登录密码对话框。
此时光标在编辑框空白处闪烁，输入登录密码，单击“确定”按钮，如密码输入有误，系统会提示出错。单击“确定”按钮，用户可重新输入密码。   
在登录对话框中，如输入的登录密码正确，单击“确定”按钮，系统开始进行精度标定试验。当用户指定为8个标定点时，系统内部实际有9个标定点：0kN、200kN、400kN、600kN、800kN、1000kN、1200kN、1600kN、和2000kN，其中0kN标定点没有给出，由系统内部处理。用户在标定之前，先要换算出测力环在200-2000kN之间8个对应点上的示值。以200kN这个标定点为例，当系统加载力值在150kN－200kN之间时，该标定点左侧的按钮会不停地闪动，此时用户应专心观察测力环百分表上的指针，当指针到达200kN点时，敲击键盘上的空格键—“Space”键，敲击一定要及时准确，注意，一个标定点只能敲一次空格键。敲击完毕，200kN点的实际标定值显示于界面上，表示该点已经标定。其它７个点可用同样的方法来完成标定。如图8
注意：
■在标定过程中，用户可按“停止试验”按钮停止标定，此时该次标定无效。
■系统内部设定自动标定时的最大加载值为2250kN，
■当用户标定完成所有标定点后，系统会自动卸荷。

TYE-2000型压力试验机
标定与检测
按计量法规定，本试验机一年检定一次，且由当地计检局指定的法定计量部门进行。本机在使用中，除法定计量部门外，用户请勿随意进入标定状态，否则会将内部数据搞乱，本机将不能正常使用。
仪器通电三分钟后在试验状态下用三等标准测力计进行，标定步骤如下：
1.接通电源。
2.按“清零”键清零。
3.选择要标定的档位（1500kN或者3000kN）。
4.按“菜单”键，进入菜单画面（如图2）。
5.选择“系统压力测试”，按“确认”键进入压力测试画面（如图6）。
6.选择“压力标定”，按“确认”键，输入密码“761013”，按“确认”键，进入“标定菜单”，（如图7）。此时系统显示标定零点。
7.按“启动”键，启动电机。
8.按“确认”键，系统显示“20%”。
9.关闭回油阀，打开送油阀，平稳加载，将活塞慢慢升起，稳住送油阀。此时显示器不一定显示为0.0（±1.0为允许值）；从额定载额的20%（如3000kN压力机的20%为600.0kN，以测力环为基准）开始检定，检定应为五点，（五点应为最大负载的20%、40%、60%、80%、100%），当测力计显示接近额定载额的20%时，关小送油阀，慢慢逼近额定载额的20%（如3000kN压力机的20%为600.0kN，以测力环为基准）。在到达的同时按下“确认”键，20%点位完成。
10.同样依次标定40%、60%、80%、100%。当完成100%时，系统自动退出标定状态。但必须全部完成后，系统才保存本次标定值。

TYE-3000B型压力试验机
标定与检测
按计量法规定，本试验机一年检定一次，且由当地计检局指定的法定计量部门进行。本机在使用中，除法定计量部门外，用户请勿随意进入标定状态，否则会将内部数据搞乱，本机将不能正常使用。
仪器通电三分钟后在试验状态下用三等标准测力计进行，标定步骤如下：
1.接通电源。
2.按“清零”键清零。
3.选择要标定的档位（1500kN或者3000kN）。
4.按“菜单”键，进入菜单画面（如图2）。
5.选择“系统压力测试”，按“确认”键进入压力测试画面（如图6）。
6.选择“压力标定”，按“确认”键，输入密码“761013”，按“确认”键，进入“标定菜单”，（如图7）。此时系统显示标定零点。
7.按“启动”键，启动电机。
8.按“确认”键，系统显示“20%”。
9.关闭回油阀，打开送油阀，平稳加载，将活塞慢慢升起，稳住送油阀。
此时显示器不一定显示为0.0（±1.0为允许值）；
从额定载额的20%（如3000kN压力机的20%为600.0kN，以测力环为基准）开始检定，检定应为五点，（五点应为最大负载的20%、40%、60%、80%、100%）；
当测力计显示接近额定载额的20%时，关小送油阀，慢慢逼近额定载额的20%（如3000kN压力机的20%为600.0kN，以测力环为基准）。在到达的同时按下“确认”键，20%点位完成。
10.同样依次标定40%、60%、80%、100%。当完成100%时，系统自动退出标定状态。但必须全部完成后，系统才保存本次标定值。
TYE-3000型压力试验机
精度标定：
由于传感器的温飘和零飘或其它原因，系统力值的示值精度可能会出现偏差，用户如发现示值精度存在偏差，可以用测力环来标定传感器。
单击“试验名称”下拉菜单中的“试块操作试验”，如图6。系统提示“请选试验类型”。
再单击“试验名称”下拉菜单中的“精度标定试验”，系统进入标定状态（如图7）。此时，可进行“精度标定点数”的选择，应选择8个标定点。                            
精度标定”中系统内部设定的加载速度为5kN/s，以便于标定时能看清测力环百分表的指针或数字测力机构显示的读数，当参数设定完毕后，单击“试验操作”菜单中的“开始试验”或左上角第一个图标按钮（键盘“F5”键为快捷键），系统将弹出登录密码对话框。
此时光标在编辑框空白处闪烁，输入登录密码”88888888”，单击“确定”按钮，如密码输入有误，系统会提示出错。
单击“确定”按钮，用户可重新输入密码。如输入的登录密码正确，单击“确定”按钮，系统开始进行精度标定试验。系统内部实际有9个标定点：0kN、300kN、400kN、800kN、1200kN、1600kN、2000kN、2500kN、和3000kN，其中0kN标定点没有给出，由系统内部处理。用户在标定之前，先要换算出测力环在200-2000kN之间8个对应点上的示值。以300kN这个标定点为例，当系统加载力值在550kN－300kN之间时，该标定点左侧的按钮会不停地闪动，此时用户应专心观察测力环百分表上的指针，当指针到达300kN点时，敲击键盘上的空格键—“Space”键，敲击一定要及时准确，注意，一个标定点只能敲一次空格键。敲击完毕，300kN点的实际标定值显示于界面上，表示该点已经标定。其它７个点可用同样的方法来完成标定。如图8
注意：
■在标定过程中，用户可按“停止试验”按钮停止标定，此时该次标定无效。
■系统内部设定自动标定时的最大加载值为3300kN，
■当用户标定完成所有标定点后，系统会自动卸荷。

LM-02型数字式测力仪
1、标准力值点和过载值的输入：
按“标定”键后，显示变为：b---------
                           ---------
输入8位密码（66367128）仪器显示转为：b-----------1
□□□□□
上显示窗显示的为第几点的标准力值点，下显示窗显示的为需输入的该点的标准力值点。
  如200T压力机，应该输入的值为：
b-----------□  1～400(20%),2～800(40%),3～1200(60%),4～1600(80%),5～2000(100%),
6～2060(103%).
标准力值点需输入的是5点，其中第6点是过载力值，5点标准力值一般取满量程的20%、40%、60%、80%、100%（用户也可以2设置该5点标准力值），第6点的过载值取量程的103%，允许过载3%。
200T压力机的第1点为400，则输入0400后按“确认”键，进入第2点的输入，依次输入余下的几点，其中第6点为过载点，一般取额定值的103%，允许该试验机过载3%。
2、标定：
仪器通电三分钟后，在随机状态下用三等标准测力仪进行，步骤如下：
★    加荷至额定值（如200T压力机为2000kN）三次后卸载，
★    按“标定”键，仪器显示   b----------
                              -----------
输入8位标定密码（66253681）后，按“确认”键后，仪器进入标定状态，显示转为：
□□□□□（实际力值显示）（？？？？？）
□□□□□（标准力值显示，提示计量人员注意要标定点的值）（0）
★    平稳加载，将油缸的活塞慢慢升起稳住加荷阀，在测力计即将接触上压板时，按“确认”键以使仪器确认零点（此时实际力值和标准力值并不一致，是正常现象）
  仪表显示转为：
               □□□□□（实际力值显示）（？？？？？）
□□□□□（标准力值显示）（400）
★    平稳加载，当标准测力计接近下面的显示窗显示的标准力值时，放慢加载速度，当到达的同时，按下“确认”键，仪表下显示窗显示下一个标准点的数据，当试验机到达该标准点的同时（以标准测力仪为依据）按下“确认”键，依此操作累计确认6次直至仪表自动退出标定状态，试验机的标定结束。
★    试验机的标定工作结束后，应对试验机做数据备份工作，在仪表退出标定状态后按“9”键，仪表自动将有关的标定系数等重要资料备份。

CL-03型测力显示控制仪
1、量程设置方法：  按“标定”键后，
1窗显示为：b---------
               2窗显示为：-----------
输入8位密码（12888888）按“确认”键后，
   2窗显示仪器设置的量程，按数字键可修改成不高于2000的任意值为本仪器量程，按“确认”键保存。
   注：仪器在测力超出量程有3%时，报警输出，并在1窗显示“H H H H H”。
 
2、标定点的设置
   仪器通电三分钟后，在随机状态下用三等标准测力仪进行，步骤如下：
标定点设定：按“标定”键，
1窗显示为：b---------
               2窗显示为：-----------后输入8位密码（12111111）按“确认”键后，仪表进入标定点设定状态：
1窗显示为：b-------1（表示标定1点）
2窗显示为： 0400（标准力值点设定）
按下“确认”键，进入下一个标定点设定。在2窗口设定第二点标准力值点，以此方法设定所有的标准力值设定点。
  仪器以200T压力机为例，设计一套标定点，如按照下表来标定，可从小吨位珐大吨位满足全量程的精度要求，推荐标定点为为：
          3窗口：                         2窗口：
         b--------1                         0400(20%)
         b--------2                         0800(40%)
         b--------3                         1200(60%)
         b--------4                         1600(80%)
         b--------5                         2000(100%)
         b--------6                         0000(表示结束，必须有)  
因为本仪器最多可标十个点，所以，标定点少于十时，在最后一点后，设置一个0点，表示标定点结束。当标定点为十个时，不须标定结束点。
用户在设定第6 点，即仪器显示“b---------6”时，窗2设为“00000”按“确认”键，仪器自动结束标定点设定。  
3、标定
★    按“标定”键，1窗显示：  b----------
                   2窗显示：   -----------输入8位标定密码（12000000或12345678）按“确认”键后，仪器进入标定状态，
              1窗显示：   00004  （随机数，无意义）
               2窗显示：   b0000   （表示标定0点 0kN）
★    平稳加载，将油缸的活塞慢慢升起稳住加荷阀，在测力计即将接触上压板时，按“确认”键以使仪器确认零点，同时进入下个点的标定。
                  1窗显示：   378.30     (随机数，无意义)
                   2窗显示：   b0400      (表示标定1点 400kN) 
★    平稳加载，当标准测力计接近下面的显示窗显示的标准力值时，放慢加载速度，当到达的同时，按下“确认”键，使1窗口实际压力与2窗口标准力值相同，同时进入下一个标定点。
★    依次标定各点，直到仪器自动退出标定状态，（或按“退出”键退出），标定结束。
★    CL-03可标定 0-9共10个点，如按照厂推荐的200T试验机的相应比例来标定，可满足全量程的精度要求。仪器也提供用户≥2而≤10的点数，如用户标的最后一个点没到满量程，仪器自动攀至满量程。
★    标定数据保存：
★    按“标定”键后，1窗显示：  b----------
                    2窗显示：   -----------输入8位标定密码（？？？？？？？？）
                    （至电：0510-8202991查询）
                  按“确认”键确认，仪器显示“、、、、、”后回到正常状态，即标定数据保存。

SYE-2型数字测力仪
仪器通电三分钟后，在随机状态下用三等标准测力仪进行，步骤如下：
1、按“标定”键后，仪器进入标定状态，显示变为：
上显示窗：b ─　─
下显示窗：─　──　
最后一位“─　”开始闪动，按数字键，当显示为（b-66367128）时，按“确认”键后，仪器进入标定设置，仪表显示窗显示：
d d  d─　─
────?(?为当前输入的标定点数，范围1-9)
 输入数字后按确认键，仪表显示：
b d ？─1 （显示当前要输入的第一个标准值点，当标准值输入确认后，每次加一，直到全部输完）
？？？？？（注：即标定时根据需要键入的标准值）
键入各个标定点的标准值，输入完一个标准值按一下“确认”键把各个点的标准值保存到仪表内部。第0个标准值一般是0000；即是“零”已经有仪表自动标入，用户无须再行政区输入。（一般标准值对应于标准测量的标准值，取额定载荷的等百分比，如：20%、40%、60%、80%、100%），键入需要的标定标准值，（如标定 200T，键入400、800、1200、1600、2000）然后按“确认”键，退出标准值输入界面，回到正常开机状态。
3、按“标定”键，仪器进入标定状态，显示为：
 上显示窗：b ─　─
下显示窗：─　──　
最后一位“─　”开始闪动，按数字键，当显示为（b-66253681）时，按“确认”键后，仪器进入标定设置，仪表显示窗显示：
b d  ?─　0(?为当前输入的标定点数，0为零点)
                     ？？？？？（实际釆样值）
4、平稳加载，将油缸的活塞慢慢升起稳住加荷阀，在测力计即将接触上压板时，按“确认”键以使仪器确认“零点”标定点计数器增加1。
  仪表显示转为：
 b  d  ?─　1(?为当前输入的标定点数，1为要标定的第一个标准点)
                     ？？？？？（实际釆样值）
5、标准值显示将标定的第一个输入的标准值点，平稳加载，当标准测力计接近输入的标准力值数字时，放慢加载速度，当到达的同时，按下“确认”键，标定了第一个标准值点，依次类推，直到标定所有的点，仪表会根据标定数据，判断比较本次是不是有效的标定。如是有效，最后提示：
b  d  ?─　？(?为当前输入的标定点数，1为要标定的第一个标准值点)
                     ─  ─yes（“标定成功”否则：“标定失败”）

LM型智能测力仪
方法步骤如下：
1、设定量程：
按“功能”键，使显示器显示为C2，按“＜”后显示窗显示数值，再用“△”修改数值，用“＜”移位，输入完毕后按“确认”键退出。
2、开始标定：
按“功能”键，使显示器显示为C3，按“＜”后显示器显示数值，再用“△”修改数值，
用“＜”移位，输入正确的四位密码（9561），按“确认”键后，开始进入标定状态。
首先在空载状态下按“清零”键后，再按“确认”键以标定零点，右边的显示器显示1；
开始平稳加荷，加荷至载荷的20%的同时按“确认”，右边的显示器显示2；
再开始平稳加荷，加荷至额定载荷的40%的同时按“确认”键，右边的显示器显示3；
再开始平稳加荷，加荷至额定载荷的60%的同时按“确认”键，右边的显示器显示4；
再开始平稳加荷，加荷至额定载荷的80%的同时按“确认”键，右边的显示器显示5；
再开始平稳加荷，加荷至额定载荷的100%的同时按“确认”键，仪器自动退出标定。
如果机器所配的传感器线性较高，则标定可釆取以下方法：
1、设定量程：
   按“功能”键，使显示器显示为C2，按“＜”后显示窗显示数值，再用“△”修改数值，用“＜”移位，输入完毕后按“确认”键退出。
2、开始标定：
按“功能”键，使显示器显示为C3，按“＜”后显示器显示数值，再用“△”修改数值，
用“＜”移位，输入正确的四位密码（9561），按“确认”键后，开始进入标定状态。
首先在空载状态下按“清零”键后，再按“确认”键以标定零点，右边的显示器显示1；
开始平稳加荷，加荷至载荷的20%（以标准测力环为标准）的同时按“确认”，右边的显示器显示2后；按“SPEED/LOAD”      键一次仪器自动退出标定。
YES-2000上海邦特试验仪器设备制造有限公司
标定：
本仪器标定点最少为2点（0点和满量程），最多可标16点，具体步骤如下：
1、“复位”后按“··校正”输入“最大量程值”再按“·”。
2、“0”点标定，在试验机上放置相应规格的标准器、启动油泵使油缸上升但未触及上压板时，按“·”确认“0”点。
3、输入第一点标定值后加荷待标准器力值上升至输入的标定值时快速按“·”此时第一点标定完毕。
4、第二点，第三点直到最大量程的标定与第一标定方法相同。
5、标定结束。

SYE-2000无锡市中科建材仪器有限公司
标定方法：
1、标准值设置：
   输入五点校准值应为额定量程的20%、40%、60%、80%、100%相适应，特殊情况可以另外输入五点标准值，但五点间隔应较均匀，
   输入方法如下：按“标定”键后，输入四位密码，密码为“9726”，输入密码后，显示屏显示（0000）后，输入第一点的标准值，如：400，则按数字键400，输入完毕后按“确认”将该数输入电脑内，然后输入第二点的标准值，如：800，则按数字400，输入完毕后按“确认”将该数输入电脑内，然后输入第三点的标准值，如：1200，则按数字1200，输入完毕后按“确认”将该数输入电脑内，然后输入第四点的标准值，如：2000，则按数字2000，输入完毕后按“确认”将该数输入电脑内，然后输入第五点的标准值，输入完标准值后自动退出。
2、进入标定：
   按“标定”键后输入四位密码，密码为“9721”，输入后显示为2，再按2后，显示量程值，如：200T压力机为2000，如果显示的值同量程并不相符，请输入量程，然后按“确认”键开始进入标定阶段。
1）、如须清除原来的数值，就在按“确认”键再按“截面”键，则清除原来的值，按“复位”键后退出。
2）、重复标准值设置的方法操作，在空载情况下按“清零”键，显示为0.0（±0.3为允许值）后，再按“确认”键，显示屏显示第一点的标准值。
３）、开始加荷，加荷应该慢速均匀，
加荷至第一点的标准值时（如200T压力机为400.0，以测力环为标准）时，同时按下“确认”键，显示屏显示第二点的标准值；
然后加荷至第二点的标准值时（如200T压力机为800.0，以测力环为标准）时，同时按下“确认”键，显示屏显示第三点的标准值；
然后继续加荷至第三点的标准值时（如200T压力机为1200.0，以测力环为标准）时，同时按下“确认”键，显示屏显示第四点的标准值；
然后继续加荷至第四点的标准值时（如200T压力机为1600.0，以测力环为标准）时，同时按下“确认”键，显示屏显示第五点的标准值；
然后继续加荷至第五点的标准值时（如200T压力机为1200.0，以测力环为标准）时，同时按下“确认”键后本仪器自动退出标定。
DF-3型沥青混合料稳定度测定仪
仪器的计量与标定
（1）进入标定状态
    DF-3型马氏仪：将机械部分电源插头拔掉，电子部分关机十秒钟，在通电前，按“试验”键不放，然后接通电源开关，过两秒钟后松开“试验”键，仪器进入标定状态。
（2）稳定度（压力传感器）的标定
仪器通电预热30分钟。
    调节流值传感器活动杆，至两刻度线之间，使流值窗口显示数据大于“0”小于“100”；若不是，则要调流值电位器，方法见（3）。
将压力传感器满量程预压三次。
调压力调“0”电位器1，使稳定度窗口显示数据为“0.00”。
将压力传感器加荷至满量程,调节压力“满量程”电位器2，使稳定窗口显示满量程数据（即30.00）。
将上述步骤重复进行二遍，压力传感器的标定就完成了。
（3）流值传感器的标定
    流值传感器有效行程为0-15mm（有效行程：流值传感器活动杆上有上下两个刻度线，两刻度线间距即为有效行程）。
    先将上一刻度线与流值传感器入口对平，流值窗口显示数据应大于30，如数据应小于30，就要调流值调“0”电位器1，使显示数据大于30.0小于40.0，记下显示数据（即流值的起点数据）。
    将下一刻度线与流值传感器入口对平，流值窗口显示数据应为150加起点数据，如显示数据有偏差，就要调流值“满量程”电位器2，使显示数据为150加起点数据。将上述步骤重复进行遍，
流值传感器的标定就完成了。

DF-100A型 电脑沥青混合料稳定度测定仪
仪器的计量与标定
1、进入标定状态:
DF-100A型马氏仪：将机械部分电源插头拔掉，电子部分关机十秒钟，在通电前，按“查询”键不放，然后接通电源开关，过两秒钟后松开“查询”键，仪器进入标定状态。
（1）仪器通电预热30分钟；
（2）调节流值传感器活动杆，使流值窗口显示数据大于“0”小于“10”；
（3）压力传感器满量预压三次；
（4）将压力传感器加压到满量程,“30kN”，仪器显示数据是否合格，若不合格，按“上升”键，仪器压力显示数据开始闪跳，选择所需数据后，保持标准压力的同时，按“下降”键确认后，待２－３秒后，仪器自动标定完毕。稳定度窗口显示实际标准压力；
（5）卸去压力，重新加压核对，无误，压力标定完毕。
流值传感器的标定参照DF-3型
DF-5型智能沥青混合料稳定度测定仪
仪器的计量与标定
(1)进入标定状态
    将机械部分电源切断，打开控制器电源，按“功能选择”键两次，进入日历状态（即“马氏”及“马氏计算器”指示灯灭，显示器有数字）；依次按“98765432”数字键，再按“图示过程”键，此时即进入标定状态。
（2）稳定度（压力传感器）的标定
仪器通电预30分钟。
调节流值传感器活动杆，至两刻度线之间，使流值窗口显示数据大于“0”小于“100”；若不是，则要调流值电位器，方法见（3）。
将压力传感器满量程预压三次。
调压力调“0”电位器1，使稳定度窗口显示数据为“0.00”。
将压力传感器加荷至满量程，调节压力“满量程”电位器2，使稳定窗口显示满量程数据（即30.00）。
将上述步骤重复进行二遍，压力传感器的标定就完成了。
（3）流值传感器的标定
流值传感器有效行程为0-15mm（有效行程：流值传感器活动杆上有上下两个刻度线，两刻度线间距即为有效行程）。
先将上一刻度与流值传感器入口对平，流值窗口显示数据应大于30，如数据应小于30，就要调流值调“0”电位器1，使显示数据大于30.0小于40.0，记下显示数据（即流值的起点数据）。
将下一刻度线与流值传感器入口对平，流值窗口显示数据应为150加起点数据，如显示数据有偏差，就要调流值“满量程”电位器2，使显示数据为150加起点数据。
将上述步骤重复进行二遍，流值传感器的标定就完成了。

NYL-300D;TYE-300,200B,2000E,3000系列
标定操作方法（其它操作说明从略）
一、在操作界面上，点击：
1.试验名称；
2.试块操作试验；
3.精度标定试验。
二、在精度标定试验界面上，选择并修改要标定内容；如标定的量程等。
如不需要修改，则直接点击开始按钮，开始标定。此时，界面弹出对话框请登录密码，即输入TIDEETC.八位字符，按确定活塞上升，加荷开始。 
三、待活塞上升到初始标定点开始，每标定一点，按键盘空格键一次。
如30kN（以计量标准仪器为准），在键盘上按空格键一次；
50kN按键盘空格键一次……。
当标定到最后一点，按下最后一次空格键时，压力机活塞会自动停止上升；
标定结束。
 
MDW---10B木材试验机校准方法
1.选择拉或压挡位键（其中拉或压各两个挡位X1、X2）；
2.负荷状况下清零，每换一次挡位键清一次零；
3.将测力仪置于试验机工作台上，逐步加力后用测力仪与试
验机指示仪表显示数据比较。
如不准确，调整方法如下：
A.按标定键;
B.先标定小数点（小数点是循环的），使其移至最右端；
C.标定最大量程（10kN）;
（注：在拉力时：循环一位数码为0~9；在压力时循环选
五位中的一位。）
D.标定各档位数值；
  E.确定数值符合精度要求后，按标定键退出即可。
4.使用前或换挡须按清零键、复位键。
FBK---5000N机非金属薄板抗折试验机
1.压样行程: 0~250mm;
2.量程:
第一量程,测量范围: 0~5000N,右端刀承与刀子接触;
第二量程,测量范围: 0~2000N,右端刀承与刀子接触.
3.注意事项
①凡变换量程,均应先插入安全销,以免表头部件受损.
②当5000N挡位时,手柄向右摇,换挡滑板右移;移至极限位置时,右刀承与传力杆第一量程力点刀接触,此时刀承座左端刀承应滑至下死点.摆动传力杠杆,2000N刀刃不接触刀承.之后,取下安全销,再调节微调砣,使指针对零(2000N挡同样调节).
 
WAY-300型电液式压力机数显测力仪（无锡锡仪建材仪器厂）   
一、技术参数
1、额定工作电压：-220V±10%，50HZ；
 2、功耗：≤50W；
 3、非线形重复性误差：≤±1%
4、工作温度：0~40℃。
二、仪表表面“按键”分布
      ******                力值（kN）
      ******               速度（kN/s）
      设置        移位        峰值        清零        确认 
      校准               置数               打印 
三、仪表基本使用方法
1、参数设置：按一次【设置】键，仪表显示参数序号“PAR-1”，此时输入要修改的参数序
号后按一下【确认】键。
参数的定义如下表：
     表示的意义               设置方法
      PAR-1                  试验机最大力值               根据试验机的吨位进行设置，
如：最大力值为300kN的压力机，则设为“00300” 
       PAR-2                    自动打印设置               “00001”：
自动打印，做完一组试验后自动打印结果；   
“00000”：为解除自动打印。
2、峰值设定：在测试状态下，按一下【峰值】键为峰值保持，峰值灯亮；再按一下【峰值】键解除保持，峰值灯灭。
四、计量操作
   本机在使用中除法定计量部门外，用户请勿随意进入标定状态，否则会将内部数据搞乱
本机将不能正常使用。
1、计量检定操作
   仪表通电进入测量状态，预热5分钟后，用三等标准测力计检定。步骤如下： 
A、按【峰值】键，使【峰值】灯灭；
B、加何至额定值（300kN）预压三次后卸载；
C、关闭回油阀，打开送油阀，加载到检定点同时记录仪表显示力值，至最大力值，关闭送油阀打开回油阀卸载；重复三次检定后计算力值精度。
2、计量标定操作：
试验机在出厂前或使用后超差均要进行标定工作。
步骤如下：
A、             多点校准用CAL1：
仪表通电，进入测量状态预热5分钟后，随意输入编号和面积代号，加载至额定值（300kN）三次后卸载；用三等标准测力计进行标定。
步骤如下步骤                                   操作
1、按【设置】键二次             仪表力值栏显示：“------------”
2、按【置数】键和【位移】键  输入密码  “111111”       
     仪表力值栏显示：                        “111111”
3、按【确认】键                 仪表力值栏显示  ：“CAL1”---意为标定
4、按【确认】键               仪表力值栏显示： “CP---0”初始力码 
5、按【确认】键               仪表力值栏显示： “******”显示实时力码
6 、 关闭回油阀，打开送油阀，让活塞慢慢上升，在活塞抬起10mm后（此时未受力）按【确认】键，仪表完成清零操作   
                             仪表力值栏显示： “******”显示实时力码
7、按【确认】键               仪表力值栏显示： “CP---1”---意为第一点
8、 按【确认】键（如果某一点超差，可按【位移】和【置数】键修改力值后再按【确认】键）
仪表力值栏显示：     “CP0030”表示第一点力值是30kN
9、开启送油阀加压，当标准测力计显示的力值接近标定点30kN时，减慢速度；当到达30kN的同时按【确认】键 
  仪表力值栏显示：      “******”显示清零后的第一点实时力码
10、按【确认】键，继续加压 完成第一点标定，
仪表力值栏显示：“CP---2” 
11、重复第8、9步骤，直到最后一点300kN的标定结束按【设置】键退出，仪表同时回到测量状态，仪表力值栏：显示当前适时力值
B、抄标功能CAL2 
步骤        操作
1、按【设置】键仪表力值栏显示                            “------------” 
2 、按【置数】键和【位移】键输入密码  “111111” 
 仪表力值栏显示                           “111111”
3 、 按【确认】键           仪表力值栏显示   “CAL1”
4、按【置数】和【位移】键      仪表力值栏显示  “CAL2”超差可从这里修改力码
5、直接按【确认】键或按【置数】和【位移】键修改，后按【确认】键  仪表力值栏显示    “CP---1” 
6、直接按【确认】键或按【置数】和【位移】键修改，后按【确认】键显示该标定点的力值如“P0030” 
7、直接按【确认】键或按【置数】和【位移】键修改，后按【确认】键显示该标定点的力码如“00032”
8、重复前面操作，最后结束按【设置】键退出仪表同时回到测量状态，显示当前适时力值
 数显表头型号为LM-02型的,标定密码为66253681
 设检定点密码 66367128                             
   REP-03型和LM-02型一样
   CL-03型   标定密码  12000000
                设检定点  12111111
                设量程    12888888
  ZYCL-1型   标定密码  123456
配备“微斯特软件”的试验机
一、标定
1、安放好标准测力仪并对中心。
2、试验机显示器调到力码挡，开机上升5~10 mm置零；记下此时试验机显示器显示力码。
3、逐点对应标定（以测力仪为准，在试验机显示器上读数），并一一记录对应的力码数。
二、输入力码
1、在电脑上逐点输入对应力值的力码。
2、按“保存设置”，按“回车”键；再按“确定”。
3、关闭显示力码的显示器。
4、打开力码的显示器。
5、按内码传送（电脑），按“回车”键。
6、关闭显示力码的显示器。
7、按调档，开启。
8、试验机显示器此时显示力值。
三、重新检测，如合格则标定成功；如不合格，则重复2~8条。

JWL-500型电子拉力机的检定、校准
（此种试验机一般采用手动操作）
一、取下电机皮带
二、开启电源
三、在控制面板上操作
1、选项“左”“右”---综合灯亮，选项“左”“右”---种类灯亮---拉升灯亮---量程灯亮；
2、位选“左”“右”；
3、数选“上”“下”；
4、次号；
5、试验；
6、安装标准测力传感器（不清除传感器本身重量，直接加入到显示的力值中）；
7、检定。
四、当力值超差时，需调试验机上本身的传感器力值。
步骤：1、让试验机加荷到“500”（最大力值）；
2、调整试验机本身传感器上“满度”位置的螺丝。
数显试验机调修密码
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